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Stellenausschreibung

Produktivitatssteigerung im PBF-LB/M durch
Steigerung der verarbeitbaren Schichtstarken

Das Laser Powder Bed Fusion-Verfahren ermaoglicht es, hochkomplexe
& individualisierte Bauteile aus unterschiedlichsten Metalllegierungen
herzustellen. Dies eroffnet unzahlige Anwendungen im Bereich
Luftfahrt, Energie- und Umwelttechnik, sowie Automotive. Es bestehen
jedoch noch zahlreiche Handlungsfelder, welche die Anwendung der
vergleichsweisen jungen Technologie hemmen. Insbesondere die
hohen Bauteilkosten erfordern noch Anstrengungen in der Forschung
und Entwicklung. Im Rahmen dieser Abschlussarbeit soll die
Moglichkeit zur Steigerung der Produktivitat im PBF-LB/M-Verfahren
durch deutliche Erhéhungen der Schichtstdarken untersucht werden.
ZielgroRen bei der Verarbeitung des Materials sind u.a. hohe Dichten
oder mechanische Eigenschaften wie die Harte oder Zugfestigkeit.

lhre Aufgabe / Ziel der Arbeit :
Im Rahmen dieser Abschlussarbeit fihren Sie folgende Arbeiten durch:

= Literaturrecherche zum Stand der Technik
= Erstellung eines Versuchsplanes nach Design of Experiment (DoE)

= Ermittlung geeigneter
Schichtstarken (PBF-LB/M)

Prozessparameter zur Steigerung der

= Aufbau von Probekdrpern zur Analyse verschiedener mechanischer 8

Eigenschaften
= Experimentelle Bestimmung mechanischer Eigenschaften
= Aufbereitung und Verschriftlichung der Arbeitsergebnisse

lhr Profil :
= Student*in im Fach Maschinenbau

= Selbststandiges und zuverldssiges Arbeiten sowie analytisches
Denken,

= |nteresse an experimentellen Arbeiten und additiver Fertigung,
= Erfahrung mit Origin Pro wiinschenswert,

= Kenntnisse im Bereich Additive Fertigung und Werkstofftechnik von
Vorteil, aber nicht zwingend erforderlich.
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